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Zeller Presscontrol Systems Bedienungsanleitung

Ubersicht:

1. Innovative Touch Screen Bedienung

Bedienung der Steuerung Uber einen 7 Touch Screen. Dadurch einfache Mendfihrung. Eingabe
der Daten Uber direkte Anwahl der Datenfelder

2. Uberwachungen
Es sind 4 Uberwachungskanéle vorhanden. Jeder Kanal wird mit einer eigenen Nocke gesteuert.
Es gibt 5 verschiedene Uberwachungsméglichkeiten.
1. Vorschubkontrolle
2. Auswurfkontrolle
3. Statisches Signal
4. Bewegungskontrolle (Optional)

5. Stautberwachung (Optional)

3. Steuerausgéange

Es sind 4 Steuerausgange vorhanden. Jeder Kanal kann ist mit einer eigenen frei
programmierbaren Nocke anzusteuern.

4. Zahler Steuerausgange

Jeder Kanal kann zusétzlich mit einem Zahler programmiert werden. Somit ist es méglich bestimmte
Funktionen in Abhangigkeit eines bestimmten Anzahl von Hiiben zu steuern. z.B. ein Abfallschneider

5. Bedlungssteuerung

Des Weiteren kann jeder Steuerkanal fir eine Bedlungssteuerung benutzt werden. Besteht die
Méglichkeit durch Eingabe von Leerhliben und Zeit des anstehenden Ausgangssignal eine perfekt
funktionierende Bedlungssteuerung zu programmieren.

6. Zahler

Vorhanden sind 4 unabhéngige Zéhler. Diese kénnen als Auf- oder Abwéartszahler programmiert
werden.
7. Eingabe der Anzahl Uberbriickungshiibe zum Anstanzen
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Fir das Antanzen eines neuen Produktes ist es méglich die Anzahl der Uberbriickungshiibe fiir die
Funktion einzugeben.

8. Rezepturverwaltung

Einfaches Verwalten der Werkzeugdaten. Bis zu 40 Datenséatze sind moglich.

9. Stopfunktionen Sofortstop und OT Stop

Separate Ausgange fiir die Sofortstop sind OT Stop Funktion. Bei Fehler der Uberwachungskanéle
wird ein Sofortstop eingeleitet. Sind die Zahler abgelaufen wird ein OT Stop eingeleitet.

10. Fehlerriicksetzen an Presse

Bei manchen Pressen wird eine zuséatzliche Fehlermeldung ausgeldst. Dies hat zur Folge, dass an der
Presse zusétzlich nochmals der Fehler geléscht werden muss. Die Steuerung hat einen vorbereiteten
Ausgang zum Fehler I6schen vorbereitet. Dies erubrigt das zusatzliche Fehler I6schen an der Presse

11. Automatisches anwahlen des Bildes in dem der Fehler auftritt

Tritt ein Fehler an der Uberwachung der Eingénge auf, oder lauft ein Vorwahlzéahler ab, wird
automatisch das Bild in dem die Aktion auftritt aufgerufen.

12.
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1.Touchscreen Bedienung

1.1 Bedienung
Erklarung zur Navigation und Funktion der Bedienung des Touch Screens

123458 REZEPTE

"’I"

YORSCHUBNOCKEN

VORWAHL ZAHLER

Element | Beschreibung A-Anzeige
B-Bedienung
Anzeige des Zdhlerstandes Auftragszahler A
Jedes Bild hat eine eigene Uberschrift, damit der Anwender A
sieht in welchem MenUpunkt er sich befindet.
3 Anzeige der Aktuell errechneten Hubzahl A
4 Anzeige wenn Hubzahl erreicht
5 Bedientasten, mit denen ein neues Menubild aufgerufen B
wird
6 Navigationtasten. Mit diesen Tasten wird durch das B
Hauptmenu navigiert
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1.2 MenUnavigation
1.2.1 Mend Startfreigabe

] —

START FREIGA|  BEDFI

Anzeige der Eingdnge 1-4

STHRT FRE|GHBE

START FREIGA|  BEDFD STATUS | REZEPTE | STORUMGEN
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1.2.2 MenU Bedienerflhrung

START FREIGA  BEDFO

START FREIGA  BEDFU 3 ZEPT STORUNGEN | ZUROCK

Gesamthubzahl
L] st ] e sicheruns ] ]

START FREIGA  BEDFU STATUS | REZEPTE | STORUNGEN | ZURUCK

Auftragsinformationen

Inforamtion

START FREIGA|  BEDFD
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1.2.3 Menu Status

Dieser Meniipunkt steht fir zukiinftige Funktionen zur Verfligung

1.2.4.1 MenuU Rezepte

START FREIGA  BEDF] REZEFTE | STORUNGEN

IR H/D Furkt  Position Leerh MockeSig AUK Fehler

1 HE I EEE W
2 HER BN EEE
: HEN BN EEE

ABCDEF

|__ABCDEF ]
¢ EER mEm W
STATUS | REZEPTE | STORUNGEN
Eingange 1-4

[ o | REZEPTE
I Sollhibe  Isthibe

1 ||
2 |
3 -
4 |

START FREIGA  BEDFU | STATUS | REZEPTE | STORUNGEN

Ausgange 1-4

IV I
Abwarts ANZAHL TEILE Ricksetzen

-

|| 12 123006 MM |
Vorwahlzahler
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1.4.2.2 MenU Rezepte

START FREIGA|  BEDFU STATUS | REZEPTE | STORUMGEM | ZUROCK

Hubzah

Hubhthe :
Stasselverstellung:
Vorschubwinkel =
Vorschublange:

Vorschubgeschwindigkeit:
Vorschubbeschleunigung:
Bandeinlauthohe:

Einstellung Richtapparat:
Haterial tyo: | ABCDEFGHIJ
START FREIGH BEDFO | STATUS | REZEPTE = STGRUNGEN

Pressenparameter

T T T N

B g

Rezeptrae
Produt-I:

[ ]

START FREIGH  BEDFU | STATUS | REZEPTE = STGRUNGEN

Anwahl des Werkzeugsatzes
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2. Uberwachungen

2.1 Ubersicht der Uberwachungsfunktionen

Im Menipunkt Rezepte besteht die Auswahl ,,Eingdange 1-4“ und ,,Eingange 5-8“ wird dieser

Menipunkt aufgerufen erscheint folgendes Vorwahlbild:

REZEPTE Einganze 1-4
H/D Funkt  Position Leerh MockeSiz AWK Fehler
e ABCDEF

4

EmEEE

B EEE

1 Teillagekontrolle

Anzeige Beschreibung A—Anzeige
B-Bedienung
H/D Vorwahl ob der Sensor Hell- oder Dunkelschaltung abfragt B
Funktion Funktion Anwahl der Funktion anhand der Legende. B
1- Vorschubkontrolle,
2-Auswurfkontrolle,
3-Statische Abfrage,
4-Bewegungskontrolle,
5-Staukontrolle.
Sowie hier eine Funktion angewdhlt
ist, ist der Uberwachungskanal aktiv.
Position Hier besteht die moglich einen Klartext fur die Position der Abfrage B
(Optional) einzugeben
Leerhub Nur wirksam in Zusammenhang mit der Funktion ,Stautiberwachung®. B
Hier wird die Anzahl der Hlbe eingegeben nach denen ein Signal
anstehen muss.
Nocke Anzeige fiir vorhandenes Nockensignal A
Sig Anzeige fiir vorhandenes Uberwachungssignal A
AWK Bei Anwahl Funktion AWK wir das Signal gespeichert A
Fehler Der Abfragekanal weist einen Fehler auf. Rlicksetzen durch driicken der B
Taste.
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2.2 Erklarung der Funktion Eingange
2.2.1 Hell/Dunkel Vorwahl

Hellschaltung bedeutet dass bei nicht unterbrochenem Signal am Sensor ein Ausgangssignal ansteht.
Bei der Dunkelschaltung steht bei unterbrochenem Signal an Sensor ein Ausgangssignal an.

2.2.2 Uberwachungsfuntkion Vorschubkontrolle

Wird im Anwahlfeld ,,Funktion” eine 1 eingetragen und an die Steuerung Ubertragen
ist die Uberwachungsfunktion ,Vorschubkontrolle” aktiviert.  Dies  bedeutet dass am  Anfang
der Uberwachungsnocke ein Signal anstehen muss. In der Regel wird der Nockenanfang auf das Ende der
Vorschubnocke gesetzt. Somit wird sichergestellt, dass der Vorschub seien Takt komplett zu Ende gefahren hat.
Erst dann wird die Position des Materials Gberwacht. Ist das Material nicht vollstandig in Position wird ein Fehler
angezeigt. Dieser kann erst Quittiert werden, wenn die Endposition erreicht ist. Um eine korrekte Funktion des
Sensor zu gewahrleisten wird wahrend das Nockensignal aus ist ein Signalwechsel am Sensor iberwacht. Findet
kein Signalwechsel statt meldet der Kanal am Anfang der Nocke Fehler. Das I6schen des Fehlers geschieht tiber
die Taste ,Fehler” am entsprechenden Kanal.

Auswirkung des Fehlers: Sofortstop an Presse

2.2.3 Uberwachungsfunktion Auswurfkontrolle

Wird im Anwahlfeld ,,Funktion” eine 2 eingetragen und an die Steuerung Ubertragen
ist die Uberwachungsfunktion ,Auswurfkontrolle” aktiviert. Dies bedeutet, dass vor dem Anfang der Nocke ein
Signalwechsel stattgefunden haben muss. So wird sichergestellt dass ein Teil ausgeworfen oder ausgeblasen
wurde. Findet kein Signalwechsel statt wird fir den entsprechenden Kanal Fehler angezeigt. Dieser wird liber
die Taste ,Fehler” am entsprechenden Kanal quittiert.

Auswirkung des Fehlers: Sofortstop an Presse

2.2.4 Uberwachungfunktion Statische Kontrolle

Wird im Anwahlfeld ,,Funktion” eine 3 eingetragen und an die Steuerung Ubertragen
ist die Uberwachungsfunktion , Statische Kontrolle” aktiviert. Dies bedeutet, dass an diesem Kanal ein stiandig
ein Signal anstehen muss. Sinnvoll ist dies zur Verwendung der Abfrage des Bandendes. Geht dieses Signal aus
meldet der entsprechende Kanal Fehler. Dieser kann durch die Taste ,,Fehler” quittiert werden wenn wiederum
ein Signal ansteht.

Auswirkung des Fehlers: Sofortstop an Presse

2.2.5 Uberwachungsfunktion Bewegungskontrolle (optional)

Wird im Anwahlfeld ,,Funktion” eine 4 eingetragen und an die Steuerung Ubertragen
ist die Uberwachungsfunktion , Bewegungskontrolle” aktiviert. Dies bedeutet dass an diesem Kanal ein
standiger Signal Wechsel innerhalb von 10 Sekunden stattfinden muss. Diese Funktion wird unter anderem
zur Uberwachung der Bewegung von Rittlern und Abfallbdnder verwendet. Findet kein Signalwechsel statt
meldet der Entsprechende Kanal Fehler. Dieser kann durch die Taste ,,Fehler” quittiert werden wenn wiederum
ein Signalwechsel stattfindet.

Auswirkung des Fehlers: Taktendestop an Presse.
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2.2.6 Uberwachungsfunktion Staukontrolle

Wird im Anwahlfeld ,,Funktion” eine 5 eingetragen und an die Steuerung Ubertragen
ist die Uberwachungsfunktion ,Staukontrolle” aktiviert. Dies bedeutet, dass inin Zusammenhang mit dem
Feld , Leerhiibe” innerhalb der hier angegeben Zahl ein Auswurf des Teiles stattfinden muss. Bei manchen
Werkzeugen findet nicht mit jedem Hub ein Auswurf statt. Hierzu dient die Staukontrolle. Findet innerhalb der
angegebenen Anzahl der Leerhiibe kein Signalwechsel statt meldet der entsprechende Kanal Fehler. Dieser kann
durch die Taste ,, Fehler” quittiert werden wenn wiederum ein Signalwechsel stattfindet.

Auswirkung des Fehlers: Sofortstop an Presse

3. Ausgange
3.1 Ubersicht der Steuerausginge

Im MenUlpunkt Rezepte besteht die Auswahl ,, Ausgange 1-4“. Wird dieser Menlipunkt aufgerufen
erscheint folgendes Vorwahlbild:

REZEPTE Auszénze 1-4
Sollhibe  Isthibe  Zeit #0.1s T Ein #0.1s Ricks Sigz

ABCDEF
1 345 345 ||
2 345 345 345 n
3 345 345 345 n
4 345 345 ||

Anzeige Beschreibung A-Anzeige
B-Bedienung
Sollhiibe Anzahl der Hiibe der Presse wahrend denen die Ausgange nicht B

angesteuert werden Dies wird unter anderem bei Bedlern und
Abfallschneidern benutzt

Isthiibe Anzahl der absolvierten Pressenhiibe seit der letzten Ansteuerung des A
Ausgangs

Zeit *0,1s Ablauf der Zeit in 1/10sek nach anfahren des Nockensignals B

Ein *0,1s Dauer fiir das Anstehen des Ausgangssignales B

Riicks Riicksetzen der Hubzdhler B

Sig Anzeige ob das Ausgangssignal ansteht. A

4. Leerhibe/Zédhler Ausgange

Durch Eingabe eines Wertes in das Feld , Leerhiibe” wird festgelegt nach welcher Anzahl der Hiilbe der Ausgang
des entsprechenden
Kanals angesteuert wird. Dies findet zu Beispiel bei Abfalllschneidern Anwendung.
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5. Bedlersteuerung

Die Funktionalitat der Ausgédnge eignet sich besonders fiir die Dosierung einer Bedlungsanlage. Es besteht die
Moglichkeit durch Anzahl von Leerhiiben und Linge des anstehenden Ausgangssignals die Dosierung
einzustellen. Durch Eingabe eines Wertes in das Feld ,Leerhiibe” wird festgelegt nach welcher Anzahl der Hiibe
der Ausgang des entsprechenden Kanals angesteuert wird. Durch Eingabe eines Wertes Feld , T Ein*0,1s ,, wird
die Ldnge Schmiersignals festgelegt. Somit wird die fir das entsprechende Produkt optimale Schmiermenge
festgelegt.

6. Zahlerfunktion

Im Menilpunkt Rezepte besteht die Auswahl ,Vorwahlzahler”. Wird einer dieser Menlipunkt aufgerufen
erscheint folgendes Vorwahlbild:

REZEFTE YORWAHL ZAHLER
Abwarts ANZAHL TEILE Riicksetzen
301l Huftragszahler lst

Zur Verfiigung stehen 4 Zahler. Der 1. Zahler dient als Gesamtzdhler flir die Auftragsstiickzahl. Die
restlichen Zahler stehen zur freien Verfligung.

Anzeige Beschreibung A-Anzeige
B-Bedienung
Abwarts Anwahl ROT bedeutet der Zihler zahlt aufwérts. Bei Anwahl GRUN zihlt B
der Zdhler abwarts
Soll Vorgabe des Zihlerwertes
Ist Aktueller Wert des Zdhlers A
Ricksetzen | Riicksetzen des Zdhlerwertes B

Auswirkung des Ablaufes der einzelnen Zahler: Taktendestop an Presse
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7. Eingabe Anzahl der Uberbriickungshiibe zum Anstanzen

Im Menipunkt Startfreigabe wird die Anzahl der Uberbriickungshiibe zum Anstanzen vorgewihlt. Fir die
eingeben Anzahl der Uberbriickung ist die Uberwachung der Eingénge deaktiviert. Die Eingabe ist begrenzt auf

30 Hiibe. Dadurch wird vermieden dass die Uberwachung wihrend der Produktion deaktiviert ist.

bz Crrd
456 icht

(Iberbriickung

Riicksetzen

START BILD

Anzeige Beschreibung A-Anzeige
B-Bedienung

Soll Vorgabe des Zdhlerwertes B

Ist Aktueller Wert des Zéhlers A

Ricksetzen Ricksetzen des Zahlerwertes B
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8. Rezepturverwaltung

Hier findet die Verwaltung der Rezepte statt. Es kdnnen bis zu 40 Rezepte abgesichert werden. Diese werden
vom System auf eine CF Karte in Form einer CSV abgelegt. Es ist moglich die Daten der CF Karte auf einem
lokalem Rechner auszulesen. Im Menipunkt Rezepte besteht die Auswahl ,Anwahl“. Wird dieser Menipunkt

aufgerufen erscheint folgendes Vorwahlbild:
Rezept-hr. 0-40 —_
Rezent nane ABCDEFGH| JKLMNO

123456
Produkt-1D: ABCDEFGHI JKLMNO

Ubernahme

&

Anzeige Beschreibung A-Anzeige
B-Bedienung
+ Erhéhung der Rezeptnummer um 1 B
Verringerung der Rezeptnummer um 1
123456 Anzeige des angewdhlten Rezeptes
Laden Laden der angewihlten Rezeptnummer
Sichern Sichern der angewihlten Rezeptnummer

Rezeptname | Klartexteingabe eines Namen fiir das angewihlte Rezept
Produkt ID Klartexteingabe einer Produkt ID fiir das angewihlte Rezept
Ubernahme | Ubernahme des angewihlten Produkts in die Steuerung

P WO @

Beim Laden und Sicher der Rezepte leuchtet die Lampe am Bildschirm unten linkes rot. Herstellerbedingt ist es
notwendig diese Tasten wiederholt zu driicken bis die Aktion startet. Durch das Ubertragen der Rezepte an die
Steuerung wird auch die Rezeptnummer mit ibertragen. Wird die Steuerung abgeschaltet, wird die
Rezeptnummer gespeichert. Nach Einschalten und Hochlauf wird die aktuell in der Steuerung geladene
Nummer angezeigt. Nun ist es nochmals nétig den Laden Button zu driicken um die in der Rezeptur
hinterlegten Daten anzuzeigen.
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9. Stopfuntkionen Sofortstop und Taktende Stop
Durch die jeweils aktivierten Uberwachungsfunktionen und Zihler werden unterschiedliche Arten
des Pressenstops ausgelost.
- Vorschubkontrolle ——> Sofortstop
- Auswurfkontrolle——> Sofortstop
- Statisches Signal——> Sofortstop
- Bewegungskontrolle——> Taktende Halt
- Stautiberwachung——> Sofortstop

- Ablauf der Zdhler——> Taktende Halt
- Geberliberwachung——> Sofortstop

10. Automatische Fehlerquittierung an der Presse

Bei manchen Pressen wird eine zusatzliche Fehlermeldung ausgeldst. Dies hat zur Folge, dass an der Presse
zusatzlich nochmals der Fehler gel6scht werden muss. Die Steuerung hat einen Ausgang zum Fehler 16schen zu
der Presse vorbereitet. Dies eriibrigt das zusatzliche Fehler I6schen an der Presse.

11. Automatisches anwahlen des Bildes in dem der Fehler auftritt.

Tritt ein Fehler an der Uberwachung der Einginge auf, oder l4uft ein Vorwahlzihler ab, wird automatisch das
Bild in dem die Aktion auftritt aufgerufen.

12.Technische Daten

Abmasse BxHXT 300x200x180mm
Versorgungsspannung24VDC
Belastbarkeit Ausgange230VAC/6A Relaisausginge

Abmasse Bildschirm 7“ BxHxT205x155x50mm
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